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ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÅ
Èçíîñîñòîéêîå ôèíèøíîå ïîêðûòèå äëÿ 
âûñîêîýôôåêòèâíîé çàùèòû òðàäèöèîííûõ, 
îòøëèôîâàííûõ íîâûõ è ñóùåñòâóþùèõ 
(òðåáóþùèõ ðåñòàâðàöèè) íàïîëüíûõ 
ïîêðûòèé. 
Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ êàê â æèëûõ, òàê è 
êîììåð÷åñêèõ ïîìåùåíèÿõ íà ïîâåðõíîñòÿõ, 
ïîäâåðæåííûõ èíòåíñèâíûì ïåøèì 
íàãðóçêàì. 

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ
Ultracoat P915 – îäíîêîìïîíåíòíûé 
âîäîäèñïåðñèîííûé ëàê íà îñíîâå 
àëèôàòè÷åñêèõ ïîëèóðåòàíî- 
ïîëèêàðáîíàòíûõ ñìîë, ìîäèôèöèðîâàííûõ 
ïîëèàêðèëàòàìè, õàðàêòåðèçóåòñÿ âûñîêîé 
èçíîñîñòîéêîñòüþ, ïîêðûâàþùåé 
ñïîñîáíîñòüþ, ñòîéêîñòüþ ê ñëåäàì îò 
êèñòî÷åê è âûñîêîé ïðîçðà÷íîñòüþ.
Áëàãîäàðÿ ïðîçðà÷íîìó öâåòó, äàííûé ëàê 
ïðèäàåò íàïîëüíîìó äåðåâÿííîìó ïîêðûòèþ 
áîëåå òåïëûé îòòåíîê â îòëè÷èå îò îáû÷íûõ 
âîäîäèñïåðñèîííûõ ìàòåðèàëîâ. 
Ultracoat P915 íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé è 
ÍÌÏ (Í-ìåòèë-ïèððîëèäîí), õàðàêòåðèçóåòñÿ 
î÷åíü íèçêèì âûáðîñîì ëåòó÷èõ 
îðãàíè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé (VOC).
Ultracoat P915 ïîñòàâëÿåòñÿ â òðåõ âåðñèÿõ: 
ýêñòðà-ìàòîâûé (10 ãëÿíåö - Ultracoat P915/Ò), 
ìàòîâûé (30 ãëÿíåö - Ultracoat P915/Î) è 
ãëÿíöåâûé (60 ãëÿíåö - Ultracoat P915/S).

ÐÅÊÎÌÅÍÄÀÖÈÈ
?     Íå èñïîëüçóéòå Ultracoat P915 ïðè 

òåìïåðàòóðå íèæå +10°Ñ.
?     Íå èñïîëüçóéòå ñíàðóæè ïîìåùåíèé.
?     Íå èñïîëüçóéòå â êà÷åñòâå ôèíèøíîãî 

ñëîÿ íà äåðåâÿííûõ ïîêðûòèÿõ, ïîäâåð- 
æåííûõ î÷åíü èíòåíñèâíûì ïåøèì 
íàãðóçêàì (ãîñóäàðñòâåííûå ó÷ðåæäåíèÿ, 
òîðãîâûå öåíòðû, àýðîïîðòû è ò.ä.).

?     Ïåðåä ïðèìåíåíèåì ìàòåðèàë äîëæåí 
àêêëèìàòèçèðîâàòüñÿ ê óñëîâèÿì 

Ïðèãîòîâëåíèå ìàòåðèàëà
Ultracoat P915 – ãîòîâûé ê ïðèìåíåíèþ 
ìàòåðèàë. Ïåðåä ïðèìåíåíèåì ïåðåìåøàéòå 
ìàòåðèàë, çàòåì óñòàíîâèòå ôèëüòð (ñèòî) â 
êðûøêó êàíèñòðû è âûëåéòå ñîäåðæèìîå â 
ñîîòâåòñòâóþùóþ åìêîñòü. Ïîñëå ñíèìèòå 
ôèëüòð ñ êðûøêè è çàêðîéòå êàíèñòðó. Ôèëüòð 
ñëåäóåò âûìûòü âîäîé. Ïåðåä íàíåñåíèåì 
äàéòå ìàòåðèàëó îòñòîÿòüñÿ â òå÷åíèå 5-10 
ìèíóò. Ìàòåðèàë ìîæíî ðàçáàâëÿòü 
ìàêñèìóì íà 10% ÷èñòîé âîäîé, èëè Ultracoat 
ÅL (Äèðåêòèâà 2004/42/ÑÅ). 

Íàíåñåíèå ìàòåðèàëà
Ultracoat P915 íàíîñèòüñÿ ðàâíîìåðíûì 
ñëîåì ñ ïîìîùüþ ùåòêè èëè âàëèêà 
(Ultracoat Roller Finish). Âòîðîé ñëîé 
íàíîñèòüñÿ ÷åðåç 3-5 ÷àñîâ ïîñëå íàíåñåíèè 
ïåðâîãî. Çàòåì ÷åðåç 8 ÷àñîâ ïîâåðõíîñòü 
øëèôóåòñÿ Ultracoat SR180/220. Ïîâåðõíîñòü 
î÷èùàåòñÿ îò ïûëè è íàíîñèòñÿ ñëåäóþùèé 
ñëîé Ultracoat P915. 
Â êà÷åñòâå ïåðâîãî ñëîÿ ìîæåò íàíîñèòüñÿ 
âîäîäèñïåðñèîííûé áàçîâûé ìàòåðèàë 
Ultracoat P920 2K èëè 
(ïðèäåðæèâàéòåñü èíñòðóêöèé, ñîäåðæàùèõñÿ 
â òåõíè÷åñêèõ îïèñàíèÿõ íà äàííûå 
ìàòåðèàëû).

Î÷èñòêà
Èíñòðóìåíòû è îñòàòêè Ultracoat P915 ëåãêî 
î÷èùàþòñÿ âîäîé, ïîêà ìàòåðèàë åùå 
ñâåæèé. Ïîñëå îòâåðæäåíèå, ìàòåðèàë 
óäàëÿåòñÿ òîëüêî ìåõàíè÷åñêèì ñïîñîáîì.

ÐÀÑÕÎÄ
70-90 ã/ì  íà êàæäûé ñëîé.

ÓÏÀÊÎÂÊÀ
5 ë êàíèñòðû.

ÑÐÎÊ ÕÐÀÍÅÍÈß
12 ìåñÿöåâ â îðèãèíàëüíîé óïàêîâêå è ñóõîì 
ïîìåùåíèè.
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îêðóæàþùåé ñðåäû, ãäå  áóäåò  
íàíîñèòüñÿ.

?     Èñïîëüçóéòå òîëüêî ÷èñòûå åìêîñòè è 
èíñòðóìåíòû ïðè ðàáîòå ñ ìàòåðèàëîì.

?     Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîâåðèòü ìàòåðèàë íà 
ñîâìåñòèìîñòü ñ äåðåâÿííûìè 
ïîêðûòèÿìè ñ âûñîêèì ñîäåðæàíèåì 
ñìîë è íàíåñòè áàçîâûé ñëîé Ultracoat 
P920 2K èëè Ultracoat P920 S-T.

?     Äëÿ äîñòèæåíèÿ ãëàäêîé ïîâåðõíîñòè 
ïåðåä íàíåñåíèåì ëàêà ïîêðûòèå ñëåäóåò 
ïîëíîñòüþ î÷èñòèòü îò îñòàòêîâ äðóãèõ 
ôèíèøíûõ ìàòåðèàëîâ. 

?     Óñëîâèÿ îêðóæàþùåé ñðåäû è îñòàòî÷íàÿ 
âëàæíîñòü äåðåâÿííîãî ïîêðûòèÿ äîëæíà 
ñîîòâåòñòâîâàòü äåéñòâóþùèì ñòàíäàðòàì 
è íîðìàì. 

?     Îáðàáîòàííóþ ïîâåðõíîñòü ñëåäóåò 
çàùèùàòü îò ïðÿìûõ ñîëíå÷íûõ ëó÷åé è 
âåòðà â òå÷åíèå ïåðâûõ òðåõ ÷àñîâ ïîñëå 
íàíåñåíèÿ.

?     Íå èñïîëüçóéòå ìàòåðèàë èç ðàçíûõ 
ïàðòèé äëÿ îáðàáîòêè îäíîé ïîâåðõíîñòè 
èëè íà ïðèìûêàþùèõ ó÷àñòêàõ.

?     Íå âëèâàéòå îñòàòêè íåâûðàáîòàííîãî 
ìàòåðèàëà îáðàòíî â îðèãèíàëüíóþ 
óïàêîâêó.

?     Ïîñëå îòêðûòèÿ óïàêîâêè ìàòåðèàë 
ñëåäóåò âûðàáîòàòü êàê ìîæíî áûñòðåå. 
Ïðè âûñîêîé òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé 
ñðåäû ðåêîìåíäóåòñÿ ðàçáàâëÿòü 
ìàòåðèàë íà 10% âîäîé èëè Ultracoat ÅL. 

ÍÀÍÅÑÅÍÈÅ
Ïîäãîòîâêà îñíîâàíèÿ
Ïîâåðõíîñòü äåðåâÿííîãî ïîêðûòèÿ 
íåîáõîäèìî ïðåäâàðèòåëüíî îòøëèôîâàòü 
ñðåäíåé èëè êðóïíîçåðíèñòîé íàæäà÷íîé 
áóìàãîé, ïîñëå î÷èñòèòü îò ïûëè ïûëåñîñîì. 
Âñå òðåùèíû è íåðâíîñòè íà ïîâåðõíîñòè 
ñëåäóåò çàïîëíèòü Ultracoat  Acqua Plus èëè 
Ultracoat LS, â ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè 
íà äàííûå ìàòåðèàëû. Ïîñëå øëèôîâàíèÿ 
î÷èñòèòå ïîâåðõíîñòü îò îñòàòêîâ ïûëè. 

Îäíîêîìïîíåíòíûé âîäîäèñïåðñèîííûé 
ïîëèóðåòàíîâûé ëàê ñ î÷åíü íèçêèì âûáðîñîì 
ëåòó÷èõ îðãàíè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé (VOC) è áåç 
ÍÌÏ äëÿ äåðåâÿííûõ ïîêðûòèé, õàðàêòåðèçóåòñÿ 
âûñîêîé èçíîñîñòîéêîñòüþ. Ïîäõîäèò äëÿ ïîëîâ 
ïîäâåðæåííûõ ÷àñòûì ïåøèì íàãðóçêàì



ÌÀÒÅÐÈÀË ÄËß 
ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÜÍÎÃÎ 

ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈß

Îôèöèàëüíûé äèñòðèáüþòîð:

ÈÍÑÒÐÓÊÖÈß ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ ÏÐÈ 
ÍÀÍÅÑÅÍÈÈ È ÏÐÈÃÎÒÎÂËÅÍÈÈ 
Ultracoat P915 íå ñîäåðæèò îïàñíûõ âåùåñòâ 
â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè è 
ñòàíäàðòàìè. Îäíàêî ðåêîìåíäóåòñÿ 
èñïîëüçîâàòü çàùèòíûå ïåð÷àòêè è 
ïðèäåðæèâàåòñÿ ñòàíäàðòíûõ ìåð 

ïðè ðàáîòå ñ äàííûì 
ìàòåðèàëîì. Ëèñò áåçîïàñíîñòè
ïðåäîñòàâëÿåòñÿ ïî çàïðîñó. 

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ
Ñîäåðæàùèåñÿ â íàñòîÿùåì ðóêîâîäñòâå 
óêàçàíèÿ è ðåêîìåíäàöèè îòðàæàþò âñþ 
ãëóáèíó íàøåãî îïûòà ïî ðàáîòå ñ äàííûì 
ìàòåðèàëîì, íî ïðè ýòîì èõ ñëåäóåò 
ðàññìàòðèâàòü ëèøü êàê îáùèå óêàçàíèÿ, 
ïîäëåæàùèå óòî÷íåíèþ â ðåçóëüòàòå 
ïðàêòè÷åñêîãî ïðèìåíåíèÿ â êàæäîì 
êîíêðåòíîì ñëó÷àå. Ïîýòîìó, ïðåæäå ÷åì 
øèðîêî ïðèìåíÿòü ìàòåðèàë äëÿ 
îïðåäåëåííîé öåëè, íåîáõîäèìî óáåäèòüñÿ â 
åãî ñîîòâåòñòâèè ïðåäïîëàãàåìîìó âèäó 
ðàáîò, ïðèíèìàÿ íà ñåáÿ âñþ 
îòâåòñòâåííîñòü çà ïîñëåäñòâèÿ, 
ñâÿçàííûå ñ íåïðàâèëüíûì ïðèìåíåíèåì 
ýòîãî ìàòåðèàëà.
Ïî çàïðîñó ïðåäîñòàâëÿåòñÿ èíôîðìàöèÿ 
îòíîñèòåëüíî äàííîãî ïðîäóêòà. Êîìïàíèÿ 
MAPEI äà¸ò  ãàðàíòèþ òîëüêî íà òî, ÷òî 
êà÷åñòâî åå ïðîäóêòîâ ÿâëÿåòñÿ 
íåèçìåííûì. Ðåôåðåíöèè íà äàííûé 
ìàòåðèàë íàõîäÿòñÿ íà ñàéòå Mapei è 
www.mapei.it èëè www.mapei.com

áåçîïàñíîñòè 

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ (òèïè÷íûå çíà÷åíèÿ)

ÑÂÎÉÑÒÂÀ ÌÀÒÅÐÈÀËÀ

Êîíñèñòåíöèÿ: æèäêîñòü

Öâåò: ïðîçðà÷íûé
3Ïëîòíîñòü  (ã/ñì ): 1,045

36-48 ÷àñîâÃîòîâíîñòü ê ýêñïëóàòàöèè: 

Ñðîê õðàíåíèÿ: 12 ìåñÿöåâ â îðèãèíàëüíîé óïàêîâêå

Êëàññ ðèñêîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ 

1999/45/ÑÅ:

íå îïàñåí.
Ïåðåä ïðèìåíåíèåì îçíàêîìüòåñü ñ 
ïàðàãðàôîì «Èíñòðóêöèÿ áåçîïàñíîñòè 
ïðè íàíåñåíèè è ïðèãîòîâëåíèè 
ìàòåðèàëà», èíôîðìàöèåé íà óïàêîâêå è 
â Ëèñòå áåçîïàñíîñòè

Ïîêàçàòåëü ãëÿíöà:

Òàìîæåííûé êîä: 3208 90 00

ÏÐÈÊËÀÄÍÛÅ ÄÀÍÍÛÅ (ïðè +23°Ñ - 50% R.H.)

Âûñûõàíèå: 20 ìèíóò

Âîçìîæíîñòü ïðèêîñíîâåíèé: 40 ìèíóò 

Ìàêñèìàëüíîå ðàçáàâëåíèå 
(Dir 2004/42/CEE):

íà 10% ÷èñòîé âîäîé èëè Ultracoat ÅL

ÊÎÍÅ×ÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

Ñêëåèâàíèå (ðàñïîëîæåíèå ðàáî÷èõ 
ó÷àñòêîâ â øàõìàòíîì ïîðÿäêå) (%):

100

÷åðåç 8 ÷àñîâ Øëèôîâàíèå:

18Èçíîñîñòîéêîñòü (òåñò ïî Òàáåðó – 1000 
âðàùåíèé, 1000 ã, ÑS10 äèñê) (ìã):

Ïîêðûòèå ëàêîì áåç øëèôîâêè: ÷åðåç 2 ÷àñà, ìàêñèìóì 5 ÷àñîâ

ýêñòðà ìàòîâûé (10 ãëÿíåö - Ultracoat 
P915/Ò) 

ãëÿíåö 
ãëÿíåö 

ìàòîâûé (30 - Ultracoat P915/Î) 
ãëÿíöåâûé (30 - Ultracoat P915/S)
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